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1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegétowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem elewacji w zwigzku
z zadaniem:

»Podniesienie jakosci przybrzeznej infrastruktury rekreacyjnej w Ostrédzie”

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robét w zakresie wykonania
elewacji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i ST-00 "Wymagania ogdlne".
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci powierzchni
podtoza.
Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca
przyczepnosc¢ dolnej warstwy tynku.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
Zz opisem, wymaganiami SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Materiaty — wymagania ogodlne
Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty — wymagania szczegétowe
2.2.1.Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowaé mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowg wode
pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod $Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz waéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2.Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”,
a w szczegolnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.
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Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.2.3.Zaprawy budowlane do wykonania tynkdéw zwyktych

* Marka i sktad zaprawy powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegdtowej nalezy uscislic
wymagania).

* Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002
.cement — Czes$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego
uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni
od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg
i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych.

Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
i wapna.

2.2.4. Farba silikatowa

Gotowa do uzycia mineralna farba produkowana na bazie szkta wodnego. Dobrze kryjgca
odporna na zanieczyszczenia srodowiska i promieniowanie UV. Nie stanowi pozywki dla bakterii
i grzybow. Charakteryzuje sie bardzo duzg paroprzepuszczalnoscia i wytrzymatoscig
mechaniczng. W wyniku procesu sylifikacji doskonale tgczy sie z podtozem mineralnym. Dzigki
hydrofobizacji jest odporna na wode i zacinajgcy deszcz.

2.2.5. Elementy uzupetniajgce

Elementami uzupetniajgcymi sg listwy naroznikowe oraz elementy do obrobek
szczegolnych miejsc na elewacji (np. dylatacji). Kgtowniki aluminiowe z blachy perforowanej
o grubosci 0,5 mm i wymiarach 25x25 mm powinny by¢ stosowane do wzmacniania narozy
pionowych do wysokosci minimum 200 cm od poziomu terenu oraz narozy przy osciezach drzwi
i bram.

2.3.Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robot tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:
— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej (szczegdtowej),
— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,
— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét
tynkarskich powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminow
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw).
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2.4 Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do roboét tynkarskich powinny byé przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia
tj. norm bgdz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdbw i wyrobow opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane
w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw
nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy
przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po srodkach chemicznych Ilub w takich, w ktorych wczes$niej
przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Sprzet
wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania BHP.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta.

Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia
pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. TRANSPORT

— cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement
i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu
i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem;

— wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych;

— kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczagce wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogolne.

5.2.Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢é zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
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Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podioza

5.3.1.Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100
5.3.2.Spoiny w murach ceglanych

W $Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania scian wypetnia¢
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
5.3.3.Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usungé¢ 10-proc. roztworem
szarego mydta lub wypalajac je lampg benzynowa.
5.3.4.Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢é woda.

5.4 Wykonywanie tynkéw zwyktych

5.4.1.Sposoby wykonania tynkéw zwykilych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.2.Grubos$ci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podkfadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.3.Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposob standardowy.

5.4.4.Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.5.Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.6.Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.7.D0 wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikacji.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00 Wymagania ogolne.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych
Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktore
bedg wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbior (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1.Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy dotyczgcych przyjecia materiatdow na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysyice
materiatdbw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robot tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zaméwienia (szczegoétowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2.
niniejszej specyfikacji technicznej.
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6.2.2.Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,

f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitdow — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wyglgdu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.i akceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezacym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.
6.3.2.Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci
jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykite”.
6.3.3.Wyniki badan materiatbw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru rob6t
6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegdélnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacja techniczng (szczegotowg) wraz
z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
— prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Badania w czasie odbioru tynkow zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzac
nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢é na podstawie
dokumentéw:
a) czy zafgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdét potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do pofozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania
pkt. 2 niniejszej ST,
b) czy w okresie wykonywania tynku zwykilego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadia
ponizej 0°C.

6.4.2.0pis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang
w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym mtotkiem (brak gluchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepnos$é miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca
przyrzgdu zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramow przy badaniu po 7
dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania
kwadracikow pod uderzeniem Swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkdw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé
miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.
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6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie
Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej
zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2
cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podioze zostato odstoniete lecz nie naruszone.
Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku
powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku
badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac¢ wartos¢ srednig pomiaru w pieciu otworach.
W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000
m2 wycigé jeden dodatkowy otwoér.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitdow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg
ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac¢ przez potarcie
tynku dtonia.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdzaé w sposéb nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie
stempla o ciezarze 250 graméw; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikow).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonhczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem
wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne. Dla
robét tynkarskich jednostkg obmiarowg jest — m2 powierzchni wykonanego tynku i malowania.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-00 Wymagania ogdine.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce ptatnosci za wykonane roboty podano w ST-00
~Wymagania Ogadlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma
wycofana bez zastgpienia).

2. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

3. PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do badan.

4. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

5. PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

6. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

7. PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomocgpenetrometru).
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8. PN-EN 1015-12:2002 Metody badah zapraw do murow — Czes$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci
do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

9. PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspotczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

11. PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdéw powszechnego uzytku.

12. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

13. PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

14. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
15. PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

16. PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci.

17. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkc;ji
betonu.

18. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

19. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

20. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

21. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

22. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

23. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

24. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

25. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.



